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Pečící automat PK 21 R, 2 X A 

 

 

Pečící automat na oplatky nebo malé vafle, dodávaný pouze s 21 pečícími plotnami. Stlačeným 

vzduchem ovládaný manipulátor ukládá korpusy oplatek do automatického rotačního zásobníku. 

Stroj je používán samostatně nebo zařazován do neautomatických výrobních linek na lázeňské 

oplatky nebo trojhránky.  

Stroj má certifikaci shody s předpisy EU nebo GOST. 
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Technické parametry 

 

Parametr Velikost 

Šířka 2310 mm 

Výška 1250 mm 

Průměr stolu 2210 mm 

Hmotnost stroje 1450 kg 

Jmen. příkon horní plotny 500 W ÷ 0,5% 

Jmen. příkon dolní plotny 500 W ÷ 0,5% 

Počet kleští 21 ks 

Dávkovací čerpadlo 1 ks 

Pohon dávkovacího čerpadla stlačený vzduch 0,5 až 0,6 MPa 

Pohon stroje: motor s převodovkou řízený 

měničem frekvence LENZE GKR 04 
250 W 

Pohon zásobníku stlačený vzduch 0,5 až 0,6 MPa 

Připojovací jmen. napětí 3 x 230/400 V/50 Hz 

Celkový příkon stroje 21,4 kW 

Výkon stroje (teoretický) pro nastavený pečící 

čas 65 s/8,5 h 
9886 ks 

Tlak vzduchu (pro pohon manipulátoru) 0,5 ÷ 0,6 MPa 

Množství vzduchu 240 l/min 

REGULACE: mikroprocesová C 81 205 – 3 x horní plotny, 3 x spodní plotny teplotní měřící sondy Typ J 

(výrobce – OMEGA Newport) 

Doba plnění zásobníku korpusy 1 h 

Centrální řídící jednotka FESTO Typ FC - 440 
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Spékací stroj na korpusy oplatek SK 14 R, 1 V S 
 

 

 

 

 

Ručně ovládaný tzv. spékací stroj určený na spékání dvou korpusů oplatek, mezi nimiž je prosyp 

s vysokým obsahem cukru. Stroj se dodává v jednom provedení se 14 spékacími plotnami.  

Stroj má certifikaci shody s předpisy EU a GOST. 
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Technické parametry 

 

Parametr Velikost 

Šířka 2310 mm 

Výška 1250 mm 

Průměr stolu 2210 mm 

Hmotnost stroje 1150 kg 

Jmen. příkon horní plotny 500 W ÷ 0,5% 

Jmen. příkon dolní plotny 500 W ÷ 0,5% 

Počet kleští 14 ks 

Připojovací jmen. napětí 3 x 230/400 V/50 Hz 

Celkový příkon stroje 14,6 kW 

Rozpětí spékacích časů 33 – 150 s 

Výkon stroje (teoretický) pro nastavený pečící 

čas 47 s/8,5 h 
9 115 ks 

REGULACE: mikroprosesorová C 81205 – 3 x spodní plotny teplotní měřící sondy typ HTTC 72-J-18U-4 

(OMEGA Newport) 
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Automatický mazací stroj AMS 200A 
 

 

 

 

 

Jednohlavý automatický mazací stroj pro mazání oplatek o průměru 180 mm (maximálně 200 mm) 

mastným krémem kontaktním způsobem. Stroj je obvykle zařazen v neautomatické výrobní lince na 

výrobu vrstvených oplatek. 
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Technické parametry 

 

Parametr Velikost 

Maximální rozměr oplatky Ø 200 mm 

Šířka nanášecího válce 200 mm 

Maximální počet vaflí ve stohu 6 ks 

Tloušťka vrstvy krému 1 – 2 mm 

Příkon pohonu mazacího válce 250 W 

Příkon pohonu kalibrovacích válců a stohování 250 W 

Příkon pohonu podávacího stolu 250 W 

Příkon topení válců 60 W a 30 W 

Příkon ohřevu dorazů 5 x 5 W 

Celkový příkon stroje 1 kW 

Délka stroje 2 530 mm 

Šířka stroje 900 mm 

Výška stroje 1 444 mm 

Hmotnost stroje cca 350 kg 

Tlakový vzduch 0,5 – 0,6 MPa 

Spotřeba tlakového vzduchu 300 l/min 

Teoretický největší výkon stroje 30 ks/min 

Trvalý výkon stroje 30 ks/min 

Maximální výška bloku oplatek 25 mm 

Z důvodů průběžné inovace se mohou některé detaily od skutečnosti lišit. 
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Turbinový mixér TML 600 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Turbinové mixéry na výrobu vaflového těsta, zhotovené celé z nerezu. Stroje jsou konstrukčně 

shodné a liší se pouze vnějšími rozměry, tj. zejména objemem nádrže a výkonem motoru. Všechny 

varianty jsou vybaveny časovým spínačem. 

Stroje mají certifikaci shody s předpisy EU a GOST. 
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Technické parametry 

 

Parametr Velikost 

Maximální objem nádoby 140 l 

Optimální použitelný objem nádoby 90 l 

Připojovací napětí 3 x 230/400 V/50 Hz 

Příkon elektromotoru 3 – 4 kW 

Průměr nádoby 640 mm 

Výška stroje 1 050 mm 

Hmotnost stroje 105 kg 

Maximální hlučnost 80 dB (A) 



Stříhací lis na trojhránky VLT 180 

  Stránka | 10 

 

Stříhací lis na trojhránky VLT 180 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Ručně ovládaný, stlačeným vzduchem poháněný střihací lis na namazané a ochlazené bloky 

lázeňských oplatek. Dodává se řezací hlavou pro 6 nebo 8 dílů. Stroj bývá zpravidla zařazen do 

neautomatické výrobní linky na trojhránky.  



Stříhací lis na trojhránky VLT 180 

  Stránka | 11 

 

Technické parametry 

 

Parametr Velikost 

Pracovní tlak vzduchu 0,6 mPa 

Maximální výška bloku oplatek 25 mm 

Maximální průměr bloku oplatek 180 mm 

Spotřeba stlačeného vzduchu 0,6 mPa 250 l/min 

Délka stroje 500 mm 

Šířka stroje 500 mm 

Výška stroje 800 mm 

Hmotnost stroje 42 kg 
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